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Sakerhetslager | periodbestéliningssystem

Ett periodbestéllningssystem ar ett med bestallningspunktssystem besléaktat system for
materialstyrning. Det innebdr att man gor bestéllningar eller 1agger ut tillverkningsorder
vid i forvag bestamda tidpunkter med konstanta intervall, exempelvis en gang varannan
vecka. Se handboksdel C21. Intervallets langd kan beraknas sa att orderkvantiteten i
medeltal motsvarar ekonomisk orderkvantitet. I den har handboksdelen presenteras en
metod for berakning av sakerhetslager i sadana periodbestallningssystem.

1 Teoretiska utgangspunkter

I motsats till traditionella bestaliningspunktssystem sker bestéllning i periodbestall-
ningssystem endast vid vissa speciella tidpunkter med konstanta intervall. Det innebar
att den osakra tiden, dvs. den tid under vilken lagerpafylinad inte kan ske &r langre &n
for bestéllningspunktssystem. | bestallningspunktssystem &r den osékra tiden lika med
ledtiden for ateranskaffning. For periodbestallningssystem blir i stéllet den osakra tiden
ledtiden plus intervallet mellan bestéllningar enligt illustrationen i nedanstaende figur.

De streckade linjerna i figuren avser bestallningstillfallen. Fran punkt I till punkt I1 i
figuren kan i princip lagersaldot inte paverkas av inleveranser och den kvantitet som
finns till forfogande ar summan av det saldo som fanns vid bestallningstillfallet i punkt I
och orderkvantiteten som bestalls vid punkt I.
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Figur 1 Illustration av oséker tid i periodbestallningssystem

All materialstyrning &r forknippad med osékerheter av olika slag. Det kan gélla oséker-
heter med avseende pa vilka kvantiteter som kommer att efterfragas i framtiden, dvs.
osakerheter om framtida behov. Det kan ocksa gélla osékerheter pa tillgangssidan, ex-
empelvis osakerheter rérande aktuella lagersaldon, i vilken utstrackning leveranttrer
kommer att leverera de kvantiteter som orderna avser, inslag av kassation samt i vilken
utstrackning forvantade inleveranser kommer att levereras i tid. Det ar salunda fraga om
bade kvantitetsosékerheter och tidsosékerheter.

2 Metodbeskrivning - Tidsosakerhet

Om den osakerhet som forekommer i forsta hand avser tidsosakerhet, dvs. osakerhet
med avseende pa ledtid, bor sakerhetsgarderingen i forsta hand baseras pa en sakerhets-
tid. Anvandning av sékerhetstid innebdr att inleverans planeras ske sakerhetstiden innan
det egentliga lagerpafylinadsbehovet forvantas intréffa.

Anvindning av sakerhetstid i periodbestallningssystem kan astadkommas genom att ti-
digarelagga bade bestallningstidpunkt och inleveranstidpunkt jamfort med de faststallda
intervalltidpunkterna. FOr att kompensera for den forbrukning som sker under framfor-
hallningstiden maste aterfyllnadsnivan ckas med

sakerhetstiden i dagar ganger forvantad efterfragan per dag.
Sakerhetstiden kan direktuppskattas manuellt enligt handboksdel E31. Den kan ocksa

berdknas som en uppskattad andel eller procent av ledtiden enligt handboksdel E32 eller
baseras pa en faststalld serviceniva for leveranstidshallning enligt handboksdel E33.
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3 Metodbeskrivning - Kvantitetsosakerhet

Om den osékerhet som forekommer i stéllet i forsta hand avser kvantitetsosékerhet, dvs.
osakerhet med avseende pa efterfragans storlek, aktuella saldon, kassation o dyl bor sa-
kerhetsgarderingen utgdras av en sakerhetslagerkvantitet. Gardering med sakerhetslager
kan astadkommas pa i princip samma satt som for exempelvis traditionella bestallnings-
punktssystem. Se handboksdelarna E11 till E28 for alternativa tillvagagangssatt for att
berdkna sékerhetslager. Skillnaden &r att hansyn ocksa maste tas till att den osakra tiden
inte endast ar ledtiden. Anvénds berdkningar baserade pa bristkostnader eller en fast-
stalld serviceniva kan féljande formel anvandas for att berdkna sakerhetslagret.

SL=k-o-+/LT +1

dar k= sakerhetsfaktorn som bestams med hjélp av bristkostnader eller serviceniva
o = standardavvikelsen for efterfragevariationer per period, exempelvis dagar
LT = ledtiden i perioder, exempelvis dagar
| = bestallningsintervallets langd i perioder, exempelvis dagar

Det berdknade sakerhetslagret anvands vid dimensionering av aterfyllnadsnivan.

4 Anvandningsmiljoer

Ovanstaende metoder for att hantera osékerhet i leveranstider respektive osékerheter i
kvantiteter i form av efterfragevariationer, saldon, kassation o dyl. ar specifikt avsedda
for anvandning i periodbestallningssystem.

5 Kompletterande synpunkter

e Som framgar av beskrivningen ovan innebar anvandning av periodbestéllningssy-
stem att behovet av sékerhetslager 6kar jamfort med exempelvis bestallningspunkts-
system. Detta beror pa den 6kade osakra tid som uppstar genom att endast bestalla
vid vissa fordefinierade tidpunkter.

e Berékning av konsekvenser i form av bristkvantiteter, bristkostnader och olika ser-
vicenivaer kan ske pa samma satt som for bestallningspunktssystem genom att lata
standardavvikelsen avse efterfragans standardavvikelse under ledtid plus intervalltid
och inte endast ledtid. Se exempelvis handboksdelarna E11 — E22.

e Den engelsksprakiga termen for sakerhetslager ar safety stock eller buffer stock och
for periodbestéliningssystem periodic ordering system.
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